Diagrammer.

Ved Diagram forstaar man en grafisk Fremstilling
af de Maskiner og Apparater, som udfordres til For-
maling af et vist bestemt Kvantum Sed, ordnede i
Reckkefolge efter Processens Fremadskriden, men ikke
efter deres Plads i Mgllen.

Paa de falgende Blade fremsattes nogle saa-
danne Diagrammer over Malesystemer for saavel Hvede,
som Rug.

Renserierne fremstilles for sig i Spidsen af hvert
Diagram. Stregerne og Pilene vise Swdens Gang over
de forskellige Maskiner og Apparater fra dens Ankomst
i Mgllen, til den gennem Rensnings-, Skraanings-, Op-
Igsnings- og Udmalingsprocessen er forvandlet til Mel
og Klid.

Til Lettelse ved Forstaaelsen ere de forskellige
Figurer numererede, og ved at sammenholde Numrene
med Numrene i den hvert Diagram vedfgjede Forteg-
nelse over Maskinerne, vil man finde ikke alene de
enkelte Maskiners og Apparaters Benmvnelse, men og-
saa de Steder i Bogen, hvor de hver for sig ere be-
skrevne og hvor deres Priser ere anfgrte.
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Diagram I
1500 Kg. Hvede eller 1200 Kg. Rug i 12 Timer,
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Fig. 49.

Talt ca. Kr. 2900.
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Formalings-Diagram 1. (Fig. 49,

PRODUKTIONSEVNE:
1500 Kilogr. Hvede eller 1200 Kilogr. Rug i 12 Timer.

Renseriet.
Nr. Fig.Nr.  Side
1. ,.Eureka“-Spidsemaskine Nr, 00.... 15 81
"2, Magnet-Apparat Nr. 8 ............ 1 67
Formalingen.

3. Riffelvalsestol  Skandia“.......... 28 120—2
4. Franske Mgllesten, Diam. 1,40 Meter 38—39 155
5. Sckskantet Forsigte .............. 167
5. Centrifugal-Melsigte Nr. 4 ........ 43 173
7. Sekskantet Sortersigte ............ 169

5
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Diagram Il
2500 Kg. Hvede eller 2000 Kg. Rug i 12 Timer.

Fig. so0.

Talt ca. Kr, 5400.



Formalings-Diagram II. (¥ig. 50)

PRODUKTIONSEVNE :
2500 Kilogr. Hvede eller 2000 Kilogr. Rug i 12 Timer.

Renseriet.

Nr. TFig. Nr. Side
1. ,Eurcka“-Spidsemaskine Nr. 00... 15 81
2. Magnet-Apparat Nr. 3 ........... 11 67
8. Trigr-Cylinder Nr. 2 ............. 14 75

Formalingen.
4, TForknusevalsestol Nr. 3 .......... 22 111
5. Stgvtromle ... .. ..ol 109
6. Riffelvalsestol Nr. 5.............. 26 120—21

#7. Sekskantet Forsigte .............. 167

#8, Centrifugal-Melsigte Nr. 4........ 43 173

#9. Sekskantet Sortersigte ........... 169

10. Franske Mgllesten, Diam. 1,40 Meter 38—39 155

*11. Sekskantet Forsigte......... sy 167

*¥12, Centrifugal-Melsigte Nr. 4........ 43 173

¥

*) Maskinerne Nr. 7, 8, 9, 11 og 12 kunne erstattes af én
Soldsigte ,Skandia“.
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Diagram IIL
5000 Kg. Hvede eller 4500 Kg. Rug i 12 Timer.

Fig. 51.

Talt ca. Kr, 17600.
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Formalings-Diagram III. (Fig. 51)

PRODUKTIONSEVNE:
5000 Kilogr. Hvede eller 4500 Kilogr. Rug i 12 Timer.

Renseriet.

Nr. Side
1. Tarar (Aspiratgr) Nr. 1 63
2. Magnet-Apparat Nr. 4 67
3. Trigr-Cylinder Nr. 3.. . 5
4. Luraka“-Sp:dsamaskma Nr 0 e 81
5. Bﬂrstamaakme W Lo iedei 20 101

Formalingen.
Forknusevalsestol Nr. 3... 22 111
Btgvtromle......... i 109
Riffelvalsestol Nr. 2....... 25 120—21
Sekskantet Forslgta ....... Ceraers ana 167
......... R ——— 167
Gentrifugal Me]algte KT Dlwivamnn 3 43 173
Riffelvalsestol Nr. 2...... PR S i 25 120—21
Sekskantet Forsigte ... ........ ... 167
— N o —— 167
Centrifugal Melsigte Nr. 2 ..... ... = 43 73
Sekskantet Sortersigte ...... 169
Kmrnesorterer med Suger
Dobbelt Purcellmna-anaestnl Nr 2 B. 34 135
Sekskantet Forsigte ...................... 167
Centrifugal -Melsigte Nr. 3 ........ 43 173
Dunst-Sortermaskine Nr. 2.. ... .. 46 188
Sekskantet Forsigte .............. 5 167
Centrifugal-Melsigte Nr. 3 173
Franske Mellesten, Diam, 1,40 Meter..... 38—39 155
Sekskantet Forsigte...................... 167
Centrifugal-Melsigte Nr. 3 ............... 43 175
Franske Mgllesten, Diam. 1,40 Meter. 38—39 155
Sekskantet Forsigte 167
Centrifugal-Melsigte Nr. 3........ P 43 173
Klidbgrstemaskine Nr. 1. .. ... .. .. .. 20 101

e

*) Disse 8 Maskiner kunne erstattes af 2 Soldsigter ,Skandia®.
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Diagram IV.
5—6000 Kg. Rug i 12 Timer.

Fig. 52.

Talt ca. Kr. 18500.
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Formalings-Diagram IV.
til en Rugmelle. (Fig 52)

PRODUKTIONSEVNE:
5 a 6000 Kilogr. Rug i 12 Timer.

Renseriet.
Fig. Nr. Side
,Bureka“-Zigzag-Sorterer Nr. 1 ............ 9 59
Magnet-Apparat Nr. 4..........00i0i00a. 11 67
Trigr-Cylinder Nr. 4 ..... o 14 70
Smergel-Spidsemaskine Nr. 2. G 16 86
,Bureka“.-Bgretemaskine Nr, 1 ............. S v 89
Formalingen.
Forknusevalsestol Nr. 3.. .... ....... ... 22 111
Stgvtromle......o..oiit tiiiiiiiiiiiaiiiaas 109
Riffelvalsestol Nr. 6. 27 120—21
Byrste-Forsigte Nr. 1.... e .20 101
COentrifugal-Melsigte Nr. 3 ........c..c0000.. 48 178
Riffelvalgsestol Nr. 7......cc0vivvnninnnans o0 27 120—21
Bgrate-Forsigte Nr. 1 ..., vivveineinrninian 20 101
Centrifugal Melsigte Nr. 3 .. ........... 43 173
Riffelvalsestol Nr. 7.. ......... ...0s Sopess @7 120—21
Centrifugal-Forsigte Nr. 4............... i 43 173
— -Melsigte Nr. 3. ... covuvivns o 43 173
Riffelvalsestol Nr. 7.. ....o0 vve svvnnnnnns 27 120—21
Enkelt-Dismembrator, mindste SBort....... . 3 143
Centrifugal-Forsigte Nr. 4..... ..... ...... 43 173
— -Melsigte Nr. 3. 43 173
Klidbgrstemaskine Nr. 1 . .20 101
Sekskantet Sortersigte .... ...... i % 169
Franske Mgllesten, Diam. 1,40 M. . 38—39 156
Bekskantet Forsigte.. .. ..............c0.s 167
Centrifugal-Melsigte Nr. 3 .... .......... o 43 173
Franske Mgllesten, Diam. 140 M. .......... 38 -39 156
Hekskantet Forsigte ...........coooiiuenenn 167
Centrifugal-Melsigte Nr. 3.................. 43 178
— - Nr. 2 (Efterng'te) ...... 43 173

®
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Formalings-Diagram V. @i 53)

PRODUKTIONSEVNE:
12000 Kilogr. Hvede eller 10000 Kilogr. Rug i 12 Timer.

Renseriet. :
Nr. Fig. Nr. Side
1. ,Eureka“-Zigzag-Sorterer Nr. 2 ... 9 59
2. Magnet-Apparat Nr. 6............ 11 67
3. 2 Trigr-Cylindre Nr. 4-........... 14 75
4. Eftertrigr-Cylinder Nr. 1.......... 14 75
5. ,Bureka“-Spidsemaskine Nr. 2 (for
Hvede) 15 81
6. Smergel-Spidsemaskine Nr. 4 (for
Rug) 16 85
7. ,Eureka“Bgrstemaskine Nr. 2..... 17 89
Formalingen.
8. TForknusevalsestol Nr. 2........... 21 111
9. Stgvtromle....................... 109
10. Riffelvalsestol Nr. 2 .............. 256 120—21
11. Sekskantet Forsigte .............. 167
12.  Centrifugal-Melsigte Nr. 2 ........ 43 173
18. Riffelvalsestol Nr. 2 .............. 25 12021
14. Sekskantet Forsigte .............. 167
15. Centrifugal-Melsigte Nr, 2 ........ 43 178
16. Riffelvalsestol Nr. 8 .............. 25 120—21
17. Sekskantet Forsigte .............. 167
18. Centrifugal-Melsigte Nr. 3 ........ 43 173
19. Riffelvalsestol Nr. 8 .............. 25 12021
20. Sekskantet Forsigte .............. 167

21. Centrifugal-Melsigte Nr. 8 ........ 43 173
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Nr Fig.Nr. Side
22. Riffelvalsestol Nr. 7 .............. 27 120-21
23. Enkelt Dismembrator, mindste Sort 35 148
24, Centrifugal-Forsigte Nr. 4 ........ 43 178
25. Sekskantet Melsigte .............. 167
26. Klidbgrstemaskine Nr. 1.......... 20 101
27. Sekskantet Sortersigte............ 169
98, — — e 169
29. Raffinérmaskine .................. 185
30. Dobbelt Porcellensvalsestol Nr, 2B 34 135

*31. Sekskantet Forsigte .............. 167

*32, Centrifugal-Melsigte Nr, 2 ........ 43 173
33. Glatvalsestol Nx. 7 ......... ..... 27 120-21

*34, Seckskantet Forsigte .............. 167

*35. Centrifugal-Melsigte Nr, 3......... 43 173
36. Dunst-Sortermaskine Nr, 2........ 46 188
37. — — I SO 46 188
38. Franske Mgllesten, Diam, 1,40 Meter 38 —89 135

*39. Sekskantet Forsigte .............. 167

#40. Centrifugal-Melsigte Nr. 8 ........ 43 173
41. Franske Mgllesten, Diam. 1,40 Meter 38—39 155

*492, Sekskantet Forsigte .............. 167

*43. Centrifugal-Melsigte Nr. 8 ........ 43 173
44. Franske Mgllesten, Diam. 1,40 Meter 38—39 155
45, Sekskantet Forsigte .............. 167
46. Centrifugal-Melsigte Nr. 8 ........ 43 173
47. = B - 43 173
48. Dobbelt Melblandingsmaskine .. ... 47 189

3

*) Disse 8 Magkiner kunne erstaties af 2 Soldsigter ,Skandia®.








