Bte Afsnit.

Sigtningsprocessen.

Indledende Bem@rkninger. — Centrifugalsigter. —

Sortérsigter. — Horisontal Soldsigte. — Rundsigter.

— Raffinérmaskiner. — Dunst-Sortérmaskine. — Mel-
blandingsmaskine. — Melpakkeapparat,







wst efter de forskellige Formalingsapparater
indtager Maskinerne til Sigtning af Melet den
vigtigste Plads i Mgllen.

I tidligere Tider benyttede man simpelthen Sold
til denne Proces, og det synes, som om de senere Aars
Tendens gaar i Retning af en Tilbagevenden til dette
System.

Hertil skal jeg imidlertid senere komme tilbage.

De nu benyttede Sigter ere: sckskantede Prisme-
cylindre og Centrifugalsigter. Et System bestaar af For-
sigte til Borttagelse af de grove Dele: Klidene, Mel-
sigte til Udsigtning af Melet og endelig Sortérsigle til
Sortering af Dunst og Keerne. Disse Sigter bgr, for
at undgaa ungdvendige Transportapparater, opstilles
ovenover hverandre i den Rekkefglge, hvori de her

ere nmvnte.

Man anvender til Forsigter baade sekskantede
Sigter og Centrifugalsigter (Fig. 48), men det maa,
seerlip hvor der udelukkende formales Rug, anbefales
at anvende Centrifugalsigter, fordi disse samtidig virke
som Detacheurer.
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Ved at omhvirvles i Sigten erholder nemlig
Skraaet en betydeliz bedre Udluftning og skarpere
Sortering, end Tilfweldet er i de gamle sekskantede
Sigter, hvilket for Rugens Vedkommende nok kan
gores ngdigt.

Centrifugalsigten®) (se Fig. 43) bestaar af en rund
Cylinder, drejende med en Hastighed af ca. 30 Gange
i Minuttet, og inde i hvilken er anbragt et af 6 svajede
Vinger bestaaende, ligeledes roterende, Vingeveerk, der
ger 200 til 800 Omdrejninger pr. Minut. Idet Produk-
tet kommer ind 1 Sigten, gribes det af disse Vinger
og slynges ud mod Floret, hvormed Cylinderen er be-
trukket.

Fordelene ved disse Sigter ere indlysende.

Fgrst og fremmest opnaar man en betydelig Plads-
‘besparelse; thi da Centrifugalsigten arbejder med hele
sin Periferi paa én Gang, medens de gamle sekskantede
kun sigte med deres nederste Flade, saa formaar cn
Centrifugalsigte af samme Stgrrelse at bearbejde mindst
det tredobbelte Kvantum, og der indvindes fplgelig en
tilsvarende Besparelse i Plads ved DBrugen af disse
Sigter i Stedet for de sekskantede.

En anden Fordel ved Centrifugalsigterne er, at
Cylinderen er sammensat af 4 Rammer, der med Let-
hed kunne udtages for at repareres og renggres, eller
til Omveksling med andre, beslaaede med grovere eller
finere Flor, efter det Produkt, der skal sigtes.

Den ved Vingevierkets hastize Omdrejning frem-
bragte Luftstrgmning gennem alle Florets Masker be-
fordrer ikke alene Sigteprocessen, men tjener tillige
til at holde Floret fri for at blindes.

*) QOpfunden af Gustav Lucas, Bager i Dresden, i Aaret 1867.
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Derved, at de grove Dele ved Hjelp af Forsigten
bortfjeernes, spares betydeligt paa Sigtefloret i Mel-
sigten, ligesom ogsaa ved et eventuelt Brud paa Floret,
der ikke straks opdages, ingen Klid, men i det hgjeste
lidt K:wrne kan komme ud i Melet.

Det Produkt, der ikke gaar igennem Melsigten
(Endegodset), ledes ned i Sortérsigten, som er af den
almindelige sekskantede Konstruktion, inddelt i 4—5
Rum, og hvis Cylinder er betrukkeun med tilsvarende
4—5 forgkellige Numre Sortereflor,

Herfra fremkommer saa Dunst, fin, mellemfin og
grov Keerne, hvilke Produkter efter deres Art komme
enten til Raffinering paa Raffinérmaskiner, til Oplgs-
ning paa Glatvalser eller til Udmaling paa franske
Mgllesten eller Dismembratorer.

Florbespaendingen paa Systemets tre Sigter er
ved et almindeligt Hvede- og Rugmglleri i Reglen:
paa Forsigten: Staaltraadsveev med 28 Traade pr. lg-
bende Tomme, paa Centrifugal-Melsigten: Sigteflor Nr.
13, 14 og 15 og paa Sortérsigten: Sigteflor Nr. 5, 3,
1 og 00.



Anvisning
til

Centrifugalsigternes Opstilling, An-
vendelse og Vedligeholdelse.

Efter at Sigten er anbragt paa sin Plads, tilsset-
tes Ind- og Udlgbsrgret. Med et lille Stykke Rem for-
bindes Remskiven paa Snegleakslen med den, der traek-
ker Cylinderen. Derpaa paalegges Trackremmen, og
Sigten kan tages i Brug.

Man paase ngje, forinden den s@ttes i Gang, at
alle Mgttriker og Skruer ere vel tiltrukne samt at
ingen Hgvlspaaner, Traestumper eller lignende findes i
Rgrene eller 1 Bunden af Sigten.

Metaltraadsveeven og i Seardeleshed Sigtefloret
bgr hyppigt efterses, thi paa Grund af den store Ar-
bejdsevne paa et saa lille Omraade er Slidet selviglge-
lig stgrre end ved de gamle Sigter. Det er derfor at
anbefale, regelmassigt en Gang hver Uge at udtage
Rammerne for at renbgrste og efterse Florbetraekket
og udbedre mulige Skader.

De af mig i 1886 omkonstruerede og betydeligt
forbedrede Centrifugalsigter nudmarke sig ved en meget
solid og stzerk Konstruktion og fgrst og fremmest der-
ved, at Ind-, og Udlgb er anordnet udenfor Sigten,
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hvorved det forhindres, at der nogensinde spildes inde
i Sigten.

Disse Centrifugalsigter ere i et Antal af 700
Stykker anbragte i alle Egne af Danmark, Norge, Sve-
rige og Finland, og jeg har overalt hgstet den stgrste
Anerkendelse for disse Maskiner.




Centrifugalsigte.

172




189y ¢ 80 ¢ ' '

s Bipuayspiny epusburiaxog 161[exLapn ved uny sedo[[equio suxalbig

"9p@y [eYs uspung 1 us[Beuy (Joqp() O[> -puy [1) [9A uweyay (5
"OPIBER[SA( SIHSUP OUISWIWIRY JOJPISIQ poyul] UaY[IAY pagy (1
sparbdo sepaq Bunyysag paq

TOWMRIIAIISIY] DPIRR[SA(N R 10 UIpnsep

N oUudopSS[OTY POIY ISIAjuIe [ Jo[[e Jope[dyuly opomy powl JuId}

-Bsa0 1 ‘1001318 wIYSHD O[(MOP @QE OPARB[SD( 819 AUINIIS[AJY [ SUISTLWRY]
ggal| ooz | co1 | e | ¥ | e 7 009 | 000z | 00ET | 068 | 0555 | 099G v -
az9 || 46 | <01 aee | ¥ 009 009 | 00SE | 0081 & 068 # 08L8 || 0g1g _m.nz«;m;uoh
00¢ | <68 <ol Qe | ¥ 00¢ ,_ 009 | 0005 _ 00€1 | 068 088% | 0998 _sqénanm._
7omm it b | qee 7 ¥ 04y 009 | 000& | 00EL | 068 0geg | 0698 -
10g9 ggs | I | ¢%8 | ¥ | <89 | 009 | 0083 | 00€l | 068 | 0£L3 | 0¢l€ :“ B
008 | 008 c01 €38 ¥ f ¢LL | 0BL | OLFG | 009T | 00O | O8LE | 0BlE | & “ —
ﬁoom 008 GOT ¢8G ¥ 006 _ 03L | 006 | 00ST | 0001 7 091¢ | 019€ | T'aNa8sPN
, TH .:::QA_ TWITTIN fumo:M | CCEIUTAD | TORITEIAL || CTOEITEIA E::E E:.H:A T | _
, apaig _ “merq _ | 7 WRIT _uvmnaﬂ.i apleH 7 apaag uumnﬂﬂ. .uo%mn% _
| | ot (| | aomr || 98mp | | 2. | | T |
su1g || "ad peg -wey |Sipjuaay m nmuaw osjeulajaqg

|-8ueeH | sweappsmey | 1ROV -wQ suermary | suaszeRyfIg .uwuaq
| _ ~xopundp 7 u_umnwmﬂ _

*19).31s[esnjiajue)



174

'0g'e "ay J93a tad
‘191 31S[BENJII1U3) [} JOPBIOAJESOY

0¢'6 0g'IL 00'51 0061 00'¢1 0¢'8I 0403
¥ IN EUN  EIpURYSS ay € "IN & "IN I "IN
0)8isio  03BIsa0 AP SIS NSISPEN SISO 9)BIS[ATY

(*018 |auojq ‘4sjpueeg ‘weg ‘aapeidyuiz ‘aopyeibig)

IOUOLY

1
Jwwwy I g

JoWWBI9)ZIS[eSNJIjus) Je Suldejuol 1 JeYsq(i]

9% or 0¥ _ ¥y &F @9 8F
¥ N guN  pRpuegt pray £ IN & "IN T IN
03B1sa0f  0)8IsI0  0)SIsS[Rly VSISO  e}Ss[A]Y  opSis[ay 03B

.hwummm—ﬁmﬂhmauﬁwc 11 JOWWIBIIAIISAY

¢la 008 9La _ S8  _ 00g ¢oy I

7N €N Epueygt  §ray g N g "IN Ly
980y 93BI0g S4Bl PN eFspl eSSl IR EN

waddoyasswg Ho wopayy awsnpysye bop ‘papduoy
‘19)3isrednjinue) 1 fejudsp

JOUOIY

m ws
jeg ad

RGTITRY |

1 yeg I



Rammernes Bespsending

med Sigteflor sker paa f@lgende Maade:

Rammen renses paa den hule Side for alle Ujaevn-
heder og overklistres med blgde Bomuldsbeendler paa
alle de Tremmer og Sider, hvor Floret skal paalegges.
Man afskeerer derpaa Floret 1 Stykker af passende Stgr-
relse og Numre, af hvilke de grovere skulle anbringes
ved den gverste, de finere ved den nederste Ende (Ud-
1ghsenden) af Rammen. ’

Man heefter derpaa Floret med 4—5 S¢m fast i
den ene Ende, strammer det godt, saa langt det kan
naa, og faster det ligeledes her med et lignende Antal
Smaasgm. Paa denne Maade fastholdes alle Stykkerne,
og man paaser ngje, at de rage !/, Tomme ud over
hver af Rammens Sider. Naar Floret saaledes er fast-
gjort paa hele Rammen, afklipper man Strimler af
Voksdug eller tykke Bmndler af Licngde som Trem-
merne i Rammen, bestryger den ene Side af disse
Strimler med Klister og lmgger en efter en ovenpaa
hver Tremme, hvorpaa de fastheftes med Sgm med 1
Tommes Mellemrum, idet man begynder fra Midten;
samtidig strammer man Floret efter; dog ikke for
meget.

Naar alle disse Strimler ere paasatte, hefter man
Floret lidt op til Siderne, paaklistrer derpaa et tyndt
Bendel eller et Stykke Shirting paa langs af hele Ram-
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mens Sider og fastggr ligeledes dette med Sgm med 1
Tommes Mellemrum. . .

Sluttelig paaklistres Twtningsfilten rundt om hele
Rammen.

Alt Tilbehgr: Bszndler, Sgm, Filt, Sigteflor (til
Forsigter Staaltraadsviev eller Zinkplader) efc. i af-
passede Stykker og Kvanta leveres, naar Stgrrelsen af

Sigten opgives.



Horisontal Soldsigte.
(Plansigte.)

Alt fra pammel Tid benyttede man Sold til at
sigte og sortere med. Disse vare dels af en aflang fir-
kantet Form og sattes i en frem- og tilbagegaaende
Bevegelse, og dels vare de almindelige Rundsold for
Haandkraft.

Det er disse sidste, hvis Bevagelsesprincip nu er
genoptaget og har tjent til Forbillede for de fleste af
de i de senere Aar med saa stor Reklame i Markedet
bragte saakaldte Plansigter.

Allerede for mange Aar siden saa jeg i England
svingende Sold, og i 1887 i Budapest en svingende
Plansigte, men da man dér med stor Omhu vaagede
over Hemmeligheden ved den Maade, paa hvilken
Godset vandrede paa Soldene, kunde jeg ikke drage
Fordel heraf, men indledede paa en hervaerende Mglle
selvsteendige Forsgg med det nu af Grofh og mig pa-
tenterede System (se Fig. 44 og 46). Siden 1888 har
der nu veeret en .saadan Sigte 1 Gang i Helsingborgs
Valsqvarn, og senere har jeg indlagt saadanne i flere
andre Mgller. Resultaterne have, efterat enkelle Kon-
struktionsfejl ere blevne afhjulpne, veeret overordentlig
tilfredsstillende. ;
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Imidlertid egne Soldsigterne sig dog ikke til al
Slags Sigtning, og den, der paatenker Anskaflelse af
en saadan Sigte, vil derfor ggre rettest i [orst ngje at
oplyse om, til hvilke Arbejder den gnskes henyttet,
hvorefter jeg skal udfale mig om dens Anvendelighed
til disse Gjemed.

Det er navnlig som Sortérsigte, at Soldsigten ud-
viser fortreeffelige Egenskaber; til dette Arbejde er den
langt at foretrmkke for andre Sigter.

Hvor Spgrgsmaalet om Indlegning af Soldsigter
sierlig treder i Forgrunden, er. ved Nyanleg af Myller.

Bygges en saadan Mglle specielt med Soldsigte-
Systemst for @je, kan der cpnaas vesentlige Bespa-
relser paa alle Omraader. For det forste kan Mglle-
bygningens Dimensioner reduceres betydeligh, ja exn.
eller flere Etager kunne endog undveeres, da Sold-
sigterne jo kraeve en saare ringe Plads 1 Forhold til
de Maskiner, som de erstatte, idet cn og samme Ma-
gline forener i sig baade For-, Mellem-, Mel- og Sor-
térsigte,

Denne Omstendighed medfgrer ogsaa en direkte
Besparelse, idet Anskaffelsen af en saadan Soldsigte
er adskillig billigere end de nmvnte 5—4 Maskiner,
som den remplacerer. Dernest spares der betydeligh
i Kraftforbrug og i Bekostning til Elevatorer og Rer-
ledninger.

Endelig er saavel Slidet paa Sigteflor som selve
Forbruget af samme langt ringere, end ved de andre
Sigtesystemer. Som man ser, baade direkte og indi-
rekte Besparelser.

Hvad Opstillingen af disse Soldsigter angaar, da
er demnne en Del vanskeligere end andre Sigters, og
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det kan derfor tilraades, at benytte Monfgr her fra
Fabriken til Ophsngningen.

For dem, som imidlertid selv ville foretage samme,
fglger med hver Sigte en Anvisning til dette Arbejdes

TUdfgrelse.
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Soldsigte ,,Skandia*.

FPatent Fexd. Jensen og EI. Groth.

Trek fra oven.

Sigtekassens Leengde................. ca. 2600 Millim.
— Brede wuee oo ovin o e - 1300 —

Pris 1250 Kroner ekskl. Emballage.

)
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Soldsigte ,,Skandia*“.

Patent Fexd. Jensen og EI. Groth.

Trek fra neden.

Sigtekassens Leengde................. ca. 2600 Millim.
— Brede ................. - 1800 —

Pris 1250 Kroner ekskl. Emballage.

&



Den allernyeste Opfindelse paa Sigteriets Om-

raade er
Rundsigten.

Den stammer fra Frankrig og er nu i det sidste
Aarstid trengt frem i Tyskland, hvor den synes med
Held at kunne optage Konkurrencen med de hidtil
kendte Sigter:

Den ligner nsrmest en Centrifugalsigte, men har
intet Vingevark. Floret er spsndt udenom Tromlen
og Ribberne sidde indvendig. Sigtens Omdrejning er
meget langsom, ca. 26 Gange i Minuttet, og Sigtegod-
set samler sig da paa Bunden af Tromlen i et tykt
Lag mellem de temmelig hgje Ribber. Efterhaanden
som Sigten drejer rundt, veelte de lette Kliddele oven-
paa, medens de gode og tungere melholdige Dele blive
nwrmest Floret og efterhaanden falde igennem under
den langsomme Vandring mod Udlgbsenden.

Rundsigtens ydre Udseende er forgvrigt som alle
andre Sigters.

©nsker man at forsgge en saadan Rundsigte, be-
hgver man kun at tage den gamle Tromle ud og smtte
en Rundsigtetromle ind i Stedet.

For at Floret ikke skal blive blindt og tilstoppet
af Mel paa Grund af Rundsigtens sagte Omdrejning og
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hele forsigtize Behandling af Sigtegodset, er der paa
den udvendige Side i hele Sigtens Lezengde anbragt en
Bgrste, der stadigt bgrster Floret rent efter hver
Omgang. ‘

Den egentlige Aarsag til saavel Rundsigtens, som
Plansigtens Fremkomst som Konkurrent til Centrifugal-
sigterne, maa sgges dels i den beklagelige Kendsger-
ning, at disse sidste Sigter slide saa meget paa Floret,
dels i den Omstwndighed, at man paa Grund af den
Kraft, med hvilken Centrifugal-Vingeveerket slynger
Sigtegodset ud mod Floret, maa have ca. 3 Numre
finere Dug paa Centrifugalsigterne (normalt Nr. 13,
14, 15), end paa andre Sigter. Melet bliver vel hvidere,
jo finere det er, men Brgd, der bages af dette fine
Mel, bliver hurtigere tgrt og er ikke i Besiddelse af
den Velsmag, der kendctegner Brgd, som er bagt af
skarpere, altsaa gennem grovere Flor sigtet Mel

Man tilsigter derfor med denne nye Opfindelse,
saavelsom med Plansigten, at kommé tilbage til de tid-
ligere benyttede Numre Sigteflor: 10, 11 og 12, og sam-
tidig med at fremstille et ligesaa klidfrit — om end
ikke ligesaa hvidt — Mel, at reducere Slidet paa
Sigtefloret betydeligt.

At dette vil kunne opnaas ved Rundsigten, naar
man har jevn tgr og god Szd, er der nesppe Tvivl
om, derimod vil blgd og vaad S=d egne sig mindre
godt for Rundsigten.

Jeg vil ikke opstille Priser eller Dimensioner: for
disse Sigter, da, som foran sagt, det simpleste og al-
mindeligste vil veere, at anbringe Rundsigtetromler i
de forhaandenveaerende eldre Sigtekass‘er, og Stgrrelsen
af Tromlen saaledes maa bestemmes i hvert enkelt Til-
felde. Kun skal jeg bemsmrke, at jo stgrre Dimensioner,
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Tromien kan have, des bedre ere Betingelserne for et
tilfredsstillende Resultat. En Tromle af ca. 3 Meters
L®ngde og 800 4 1000 Millimeters Diameter vil saa-
ledes have passende Dimensioner, og en saadan Tromle
vil jeg kunme levere for 350 Kr.

>



Raffinérmaskiner.

Til ethvert Hvedemglleri hgrer Raffinérmaskiner
til Sortering og Reusning af den mellemgrove og grove
Kwrne, som fremkommer fra Skraaningsprocessen.
Denne Raffinering foregaar enten ved Luftbleesning
eller Luftsugning. Fgrst kommer Kwrnen paa et Sold,
og efter dette passerer den en hel Raxkke Aabninger,
hvor den udseettes for Luftens Paavirkning, og efter-
haanden blwses eller suges alle de lette Kliddele fra,
saa at kun den rene Kerne bliver tilbage.

Denne gaar da i Handelen under Benmvnelsen
Semulegryn eller kommer paa Glatvalser til Oplgsning
eller paa franske Mgllesten til Udmaling. Af disse
Gryn fremstiller Mglleren det bedste Mel, det saa-
kaldte Kwrnemel. Ved at blande mere eller mindre
af dette Keernemel mellem det gvrige fremkomne Mel,
kan man variere Kvaliteten af den samlede Produk-
tion, saaledes at man kan faa en ekstra fin og mere
almindelige Kvaliteter.

Der gives mangfoldige Konstruktioner af Raffinér-
maskiner, og jeg fremswtter derfor ingen Afbildning
eller Prisliste.

- De bedste Maskiner ere de, der gaa under Be-
neevnelserne ,Reform“ og ,Invieta*, og som ere byg-
gede ‘efter et amerikansk Princip, der saas farste Gang
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i Evropa paa den store Mglle-Udstilling i London 1881.
Men der gives ogsaa mange mere enkelt konstruerede
Maskiner, nmrmest gjorte efter det Cabane'ske gamle .
kendte System, og disse kunne leveres til betydelig
billigere Priser.

Priserne paa Raffinérmaskiner stille sig derfor
meget afvigende: lige fra 430 Kroner og stigende med
et Par Hundrede Kroner ad (fangen, indtil 14—1600
Kroner.

Sewrskilte Prislister, Afbildninger og Beskrivelser
af de enkelte Slags leveres efter nermere Forespgrgsel.

X
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Dunst-Sorteremaskine.
(Patent Emil Weiss.)

Fra Skraaprocessen og den senere Oplgsning oy
Formaling fremkommer efterhaanden i de fgrste Rum
af Sortérsigten megen fin Karne, som med en tysk
Bensevnelse kaldes ,Dunst®.

Denne Dunst maa ikke alene omhypgelig sorteres
for hver Gang, den har vewmret over Oplgsnings- eller
Udmalingsapparaterne, men bgr ogsaa helst ligesom
Kemrnen raffineres.

Til denne Brug at anvende Maskiner med direkte,
steerkt virkende Vind, det veere sig Sugning eller Blees-
ning, er forkasteligt, da derved mange af de fineste og
bedste Dele af Melet bleses bort blandt Kliddelene.

Den i Fig. 46 afbildede Maskine har ingen Eks-
haustor og arbejder dog ved Sugevind, der fremstilles
paa den Maade, at der ovenover Soldene er anbragt
et Tweppe, som ved at smttes i en bglgeagtig, op- og
nedgaaende Bevmgelse suger alle de lette Dele i Vej-
ret og holder -dem svaevende over Soldene, medens
Dunsten udskilles, ren og smukt sorteret.

Magkinen anbringes i Reglen umiddelbart efter
Melsigterne fra Glatvalsestolene.

L2
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Melblandingsmaskine.

Patenteret.

En god Blanding af Melet er af stor Vigtighed i
enhver Mglle, men fgrst og fremmest i de stgrre
Handelsmgller, der daglig producere en Masse Mel
Store Tab cre foraarsagede derved, at Kgberne ved
Aabningen af enkelte Sxkke have fundet Kvaliteten
heri ringere end Prgven, hvilket ofte alene har havt
sin Grund i mangelfuld Blanding.

Denne er hidtil som oftest foregaset pas den
Maade, at Melet, som opsamledes i store Kamre, blev
blandet af Arbejdere, der med Skuffer stak nogle
Gange gennem DBunken.

Andre benytte den Fremgangsmaade at samle alt
Melet fra de forskellige Sigter i én Snegl og lade den-
nes Arbejde veere Blanding nok. Denne sidste Metode
er den daarligste, thi ved Begyndelsen og Slutningen
af et Partis Formaling ere ikke alle Maskiner og Ap-
parater i Virksomhed, og undertiden kan ogsaa en
eller flere Maskiner komme il at staa i kortere eller
lengere Tid, og det Mel, der fremkommer i dette Tids-
rum, savner alfsaa de Bestanddele, som disse Maskiner
skulde tilfgre den felles Blandingssnegl, hvorved et
uens Produkt fremkommer.
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Den fgrstnmvnte Maade at foretage Blandingen
paa, altsaa ved at lade Arbejderne stige ned i Mel-
kamrene, naar disse ere fyldte, giver vel et bedre Re-
sultat, men maa i hgj Grad misbilliges: det er ikke
alene malpropert, men det er tillige overordentlig skade-
ligt for Arbejdernes Aandedrsmtsorganer. Det friske
Mel opsuger nemlig meget af den i Melbeholderen
veerende Lufts It og unddrager derved Arbejdernes
Lunger en stor Del af dette for Aandedraettet absolut
ngdvendige Stof.

Endelig er dette Arbejde forbunden med Livs-
fare, idet det ikke sjmldent er haendt, at Arbejdere
ere blevne kvalte ved at styrte ned i Melbunken, om
end saadanne Tilfielde vel i Reglen ere foraarsagede
ved Ligegyldighed fra vedkommendes egen Side.

At foretage Blandingen ad mekanisk Vej, naar
Melbeholderen er fyldt med et stgrre Kvantum, be-
staaende enten af Produktet fra de forskellige Ma-
skiner og Maleapparater eller ligefrem af forskellige
Sorter Mel, har hidtil vaeret ugerligt og er fprst lyk-
kedes ved den Melblandingsmaskine, paa hvilken jeg
har erhvervet Patent, og hvis Blandingsarbejde, der
kan foretages, om end Melbeholderen er fyldt til Ran-
den, jeg nu neermere skal forklare.

Som Afbildningen: (Fig. 47) viser, ggres den ne-
derste Del af Melkammeret eller Beholderen tragtfor-
met, ligesom Skraafladerne i en Sigte, og i Bunden an-
bringes 2 Snegle eller Spiraler, der dels tjene til Trans-
port, dels til Blanding.

Hvis nu alt Melet i Beholderen hvilede med hele
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sin Vegt ovenpaa disse Snegle, vilde et af to Tilfeelde
indtreede: enten vilde Sneglene ikke kunne gaa rundt,
eller de vilde arbejde sig fri i Melet, som vilde danne
en Bue over dem, saaledes at de kom til at gaa tomme.

Opfindelsens vaesentligste Gjemed har derfor veeret
at opheve det Tryk, som Vagten af Melet i Beholderen
udgver paa Sneglene.

Dette er opnaaet derved, at der ovenover Sneg-
lene, i hele Melbeholderens Liengde, er anbragt en
trekantet Bund, der i begge Ender er forsynet med
Ekscentertappe, som, maar de swmites i Gang, give
Bunden en sideveerts, frem- og tilbagegaaende Bevee-
gelse, hvorved Bunden tillige kommer til at virke som
Fgdeapparat.

For at denne Bevagelse kan foregaa uhindret,
anbringes der ovenover, ligeledes i hele Beholderens
Lengde og fastgjort til Endevaeggene, to mod hin-
anden skraatliggende Breddeviegge, der danne et Tag
over den ovennzvnte frem- og tilbagegaasende Bund,
saaledes at Hovedvaegten af Melet hviler paa dette
Tag og paa de i modsat Retning skraanende Side-
veegge af Beholderen.

For Enden af Blandingssneglene er anbragt en
Elevator, der optager Melet og lgfter dette saa hgjt,
at det atter kan tilfgres Beholderen. Hertil anvendes
da enten en Snegl, der fordeler Melet ligeligt over
hele Beholderens Leengde, eller en Strgskive, eller
endelig en Eftersigte, der kan anbringes oven i Be-
holderen.

Naturligvis kan man ogsaa lade Melet gaa fra
Elevatoren ind i en anden Beholder.

I Reglen indretter man sig straks med 2 Mel-
blandere, hvad dér i hvert Fald er ngdvendigt i Mgl-
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ler, hvor man paa et og samme System skal skifte om
fra Hvede til Rug eller omvendt.

Naar Blandingen skal foretages, seettes Apparatet
i Gang, og Melet glider da ned i Sneglene skiftevis
gennem den ene og den anden af de Aabminger, der
ved den trekantede Bunds sideveerts Beveegelse afveks-
lende fremkommer paa Siderne, og hvis Stgrrelse re-
guleres ved Skodder, der ere anbragte paa Beholderens
Sider og hvorved Mellemrummene mellem disse og
Fgdeapparatet kunne formindskes eller forstgrres.

Snheglene fgre derpaa Melet til Elevatoren, der
lgfter det op, enten til fortsat Blanding eller til Af-
sekning.

Man har det saaledes i sin Magt at lade Blan-
dingen foregaa saa lwnge, man gnsker det. " T Reglen
indrettes en Melblander til at omrgre 100 Smkke Mel
i Timen, .og hver Melblander bgr derfor ikke gerne
vere stgrre end til 100 2 150 Sskkes Indhold.

Ligesom hele Blandingen foregaar uden noget-
somhelst manuelt Arbejde, saaledes sker ogsaa Afseck-
ningen mekanisk, og man sparer altsaa ikke alene den
Arbejdsstyrke, som ellers maa foretage Blandingen,
men ogsaa den Arbejder, der anvendes til at skuffe
til, naar Melet afsekkes ved Haandkraft.

En yderligere Fordel er det endvidere, at medens
man hidtil kun kunde udtage Melet umiddelbart under
Beholderne, er man ved defte Apparat i Stand til at
foretage Afsekningen fra Elevatoren, som man kan
lade stige saa hgjt, man vil

Som foran nevnt, konstrueres Melblanderen i Reg-
len til at behandle 100 Sxkke i Timen, men da ikke
alle Arbejdere ere lige gvede i at afsmkke og saaledes
ikke alle kunne tage 100 Swmkke fra pr. Time, er Ap-
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paratet indrettet saaledes, at det overskydende Kvan-
tum atter gaar ind i Beholderen.

En saadan Melblander maa naturligvis helst kon-
strueres paa Stedet, og dens Pris er athwengig af dens
Stgrrelse og de lokale Forhold. Naar der til mig ind-
sendes Maalene af den Plads, paa hvilken Melblanderen
skal indrettes, hvad enten dette nu er i selve de gamle
Melbeholdere eller andetsteds, med Oplysninger om en
roterende Aksel, hvorfra Drivkraften kan faas, leverer
jeg Tegninger og Overslag samt overdrager Retten til
at udfgre Melblanderen efter mit Patent, alt mod en
passende Afgift, som nedenfor nmvnt: .

Alt Jerntgj til en Melblander for 100 Szkke Mel
i Timen, Snegle, Hoved og Fod til Elevator, Rem og
Elevatorkopper til samme, leverer jeg, inklusive Ho-
norar for Tegninger og Patentafgift, til Kr.

For dem, der foretramkke selv at udfgre alt, koster
Tegninger og Patentafgift:

For en enkelt Melblander ............. ceee. Kro 200,
, en dobbelt =Ty » 300,
» hver fglgende — til samme Mglle... , 100.

5
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Melpakkeapparat.

Dette Apparat er afbildet i Fig. 48. Den nederste
Del af Rgret er dobbelt, saaledes at det yderste Stykke
kan glide op og ned udenom det inderste, og paa dette
beveegelize Rg» ~gres Swkken fast paa seedvanlig Maade
ved Hjmlp af en Sxckkerem med Laas.

Naar dette er sket, aabmes Klappen for Melet,
der styrter ned i Szkken. Ved Hjzlp af en ssdvan-
lig Udrykkestang kastes Remmen over paa den faste
Skive, og en Ekscentrik lgfter derpaa den bevagelige
Del af Regret med Smkken op og lader det atter stgd-
vis falde, hvorved Szkkens Indhold rystes sammen.

Naar Smkken er fuld, kastes Remmen over paa
den lgse Remskive. Den fyldte Smk tages bort og er-
stattes af en tom, og Apparatet fortssetter sin Virk-
somhed.

Ved denne praktiske Indretning spares ikke alene
meget fysisk Arbejde (en Arbejder kan udrette det dob-
belte), men Sxkkene lide ogsaa mindre, end naar Fyld-
ningen sker ved Haandkraft.

Da Pakningen jo stedse er ensartet, vil derhos
Sxkkene, naar de ere fyldte i ens Hgjde, altid faa den

. samme Vegt. Med lidt Ovelse vil man derfor veere i

Stand til med dette Apparat at opnaa Pakning af
en kun lidet differerende Viegt.
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